
 

ゴム集成材階段の段板のナグリ加工につい
今回の依頼はゴム集成材の

NC にてナグリ加工するものです。

ナグリ柄弊社

ナグリ指定範囲があります。

 

 

 

 

ナグリ範囲が設定されているため、柱面とナグリ範囲の墨出を

作製する必要があります。
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行い、回り階段部分においてはデータを

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

直階段部は

際のナグリ範囲のズレ幅を左右

均等に調整致します。
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１F

段部です。

内側、外側のテープが

柱面のラインです。

また、形状を採寸し、

データ化します。

 

２F

段です。

内側、外側のテープが

柱面ラインです。

また、形状を採寸しデ

ータ化します。
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F から２F の回り階
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柱面のラインです。

また、形状を採寸し、
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F から３F の回り階

段です。 
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柱面ラインです。
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データ化します。 
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ナグリ加工１枚目からゴム集成材の

り発生しました。

対策として

17°傾け、

をとり、

度深くして逆目の除去に努めました。

しかし、これで

リ痕跡をハンドルーターにて逆目を取りながら

仕上げるしかありませんでした。

非常に根気のいる作業となりました。
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ナグリ加工１枚目からゴム集成材の
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をとり、NC で２回加工して２回目は
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リ痕跡をハンドルーターにて逆目を取りながら

仕上げるしかありませんでした。

非常に根気のいる作業となりました。

左画像２枚は逆目の発生状況です。

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

データ化し、

リ加工のテストを行い、柱面から

の逃げが適切であるかどうか確

認します。（画像は

ん中の板です。）

ナグリ加工１枚目からゴム集成材の

り発生しました。 

NC のビットの角度を

少しでもカッター刃に近い加工方法

２回加工して２回目は

度深くして逆目の除去に努めました。

も仕上げの状況でなく

リ痕跡をハンドルーターにて逆目を取りながら

仕上げるしかありませんでした。

非常に根気のいる作業となりました。

は逆目の発生状況です。
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データ化し、t３の MDF
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（画像は 3 段回りの真
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のビットの角度を試行錯誤し

カッター刃に近い加工方法

２回加工して２回目は 0.1mm
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の逃げが適切であるかどうか確

段回りの真

目がかな
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カッター刃に近い加工方法
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リ痕跡をハンドルーターにて逆目を取りながら
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 逆目状況。逆目状況。 最終段階としてハンドルーター

仕上がり状況。

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

NC

し、２回目は０１

掘り下げて逆目をさらいます。

 

最終段階としてハンドルーター

仕上がり状況。 

NCのビット

し、２回目は０１

掘り下げて逆目をさらいます。

 

最終段階としてハンドルーター

仕上げはハンドルーターで磨

き用のルータービットを

のナグリ痕跡に合うように加

工し研磨します。
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ビット角度 17°斜め加工

し、２回目は０１mm のみ深く

掘り下げて逆目をさらいます。

ハンドルーターで磨

ルータービットを

のナグリ痕跡に合うように加

し研磨します。 
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°斜め加工

のみ深く

掘り下げて逆目をさらいます。 

ハンドルーターで磨

ルータービットを NC

のナグリ痕跡に合うように加



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

踊り場部仕上がり状況。踊り場部仕上がり状況。踊り場部仕上がり状況。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3 段回り部仕上がり状況。

直階段部仕上がり状況。

段板全面のナグリ加工より両脇に

60mm でもフラットな部分が露出し、

境界部の不規則なラインに面白さを感

じます。

テープは柱面です。

段回り部仕上がり状況。

直階段部仕上がり状況。

段板全面のナグリ加工より両脇に

でもフラットな部分が露出し、

境界部の不規則なラインに面白さを感

じます。 

テープは柱面です。
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普段から階段材としてよく使われているゴム集成材へのナグリ加工については逆目をある程度覚悟して

おく必要があり、逆目処理の費用をみておく必要が有ります。
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普段から階段材としてよく使われているゴム集成材へのナグリ加工については逆目をある程度覚悟して

おく必要があり、逆目処理の費用をみておく必要が有ります。 

SNC 住設事業部

                               

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

普段から階段材としてよく使われているゴム集成材へのナグリ加工については逆目をある程度覚悟して

住設事業部 Da・Monde 

                               平成 27 年

ゴム集成材の逆目ですがハンドルーター

にて最終仕上げをして一晩おくと逆目が

多少起きてきているようで非常にやっか

いです。

もちろん

普段から階段材としてよく使われているゴム集成材へのナグリ加工については逆目をある程度覚悟して

Monde 鈴木

年 10 月 5 日 

ゴム集成材の逆目ですがハンドルーター

にて最終仕上げをして一晩おくと逆目が

多少起きてきているようで非常にやっか

いです。 

もちろん水拭き、水濡れは厳禁です。

逆目ラインです。
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